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Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung
Lehren und Lehrung

(ISO 1502 :1996) ISO 1502

ICS 21.040.10 Ersatz fur
DIN 13-16:1987-01
Deskriptoren: Metrisches ISO-Gewinde, Lehre, Lehrung, Gewinde DIN 13-17:1987-01

DIN 13-18:1987-01
ISO general purpose metric screw threads — Gauges and gauging
(ISO 1502:1996)

Filetages métriques 1SO pour usages généraux — Calibres a limites et vérification
(1SO 1502:1996)

Die Internationale Norm ISO 1502 :1996 “ISO general purpose metric screw threads — Gauges
and gauging” ist unverdndert in diese Deutsche Norm ibernommen worden.

Nationales Vorwort

Diese Internationale Norm wurde vom Unterkomitee 1SO/TC 1/SC 4 “Verification” unter Beteiligung deutscher Experten
ausgearbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschu3 NGew 03 “Priifung”.

Mit der Ubernahme dieser Norm ins Deutsche Normenwerk entfallen die in Tabelle 3, DIN 13-17, festgelegten modifizierten
Gleichungen fur die Berechnung von Auf3en- bzw. Einstichdurchmessern fiir Gewindelehren mit einer Steigung P < 0,75 mm.
Somit wurde der wesentliche Unterschied in den Berechnungsgrundlagen zwischen der ISO-Norm und den DIN-Normen
beseitigt. Die weiteren vorgenommenen Anderungen zur Vereinheitlichung der Berechnungsgrundlagen sind detailliert im
Abschnitt “Anderungen” enthalten.

Die neu aufgenommenen Begriffe “Gutprifdorn” und “AusschuBprifdorn” werden in den entsprechenden DIN-Normen als

“Minimum-Prifdorn” und “Maximum-Prifdorn” bezeichnet. Diese Bezeichnungen sind bis zu einer Neuausgabe der betroffe-
nen DIN-Normen zulassig.

Eine Ubersicht iber die genormten Lehren fiir Metrisches 1SO-Gewinde ist in der Norm DIN 2279 enthalten. Die BaumaBe
der einstelibaren Gewindelehrringe und deren zugehdrigen Einstelldorne wurden jedoch in DIN-Normen nicht festgelegt.

Diese Norm ersetzt die bisher giiltigen Normen DIN 13-16:1987-01, DIN 13-17:1987-01, DIN 13-18:1987-01.
Far die im Inhalt zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hin-

gewiesen:
1ISO 1 siehe DIN 102
ISO 68:1973 siehe DIN 13-19

ISO/CD 68-1:1994 siehe E DIN ISO 68-1

1ISO 965-1:1980 siehe DIN 13-14 und DIN 13-15

ISO/CD 965-1:1994 siehe E DIN ISO 965-1

Anderungen

Gegeniiber DIN 13-16:1987-01, DIN 13-17:1987-01, DIN 13-18:1987-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt der Normen DIN 13-16 bis DIN 13-18 zusammengefaBt.
b) Die Symbole fir die GrundabmaBe “A,” und “A,” wurden in “es” und “EI” geéndert.

c) Die Begriffe “Gutprifdorn”, “AusschuBprifdorn” und “Prifkorper” ersetzen die Begriffe “Minimum-Prafdorn”, “Maxi-

mum-Pritdorn” und “MeBstiicK’.

d) Der Begriff “Lageabweichung des Einstiches” ersetzt den bisher Ublichen Begriff “Symmetrietoleranz s” fiir den
Einstich b5 in Abschnitt 1.2, DIN 13-17. Damit ist jedoch keinerlei Bedeutungsénderung verbunden. Die Werte fur s
in Tabelle 2, DIN 13-17, entfallen.

e) Die Steigung P = 8 mm wurde neu aufgenommen.

f) Die Werte fir F, bei 0,2 P und fiir b3 (NennmaBe und GrenzabmaBe) in Tabelle 2, DIN 13-17, flr die Steigungen
P=0,75mm, P =0,8 mmund P =1 mm entfallen.
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g) In Tabelle 3, DIN 13-17, entfallen die Gleichungen fur die Berechnung von AuBen- bzw. Einstichdurchmessern fir eine
Steigung P < 0,75 mm bei Ifd. Nr 1, 2, 4, 5a, 8, 10 bis 15a und 16.

h) In Tabelle 3, DIN 13-17, wurden die Gleichungen fur das SollmaB des AuBen- bzw. Einstichdurchmessers bei Ifd. Nr 15a

Ty,

um die Angabe “- und bei Ifd. Nr 16 um die Angabe “+ W' erweitert.

i) In Tabelle 3, DIN 13-17, wurden die Gleichungen fiir das Héchstmaf des Kern- bzw. AuBendurchmessers

) - Ty H, .
— beilfd. Nr 3, 5a, 5b und 6 in “Dy — es — 5" § geéndert,

— bei Ifd. Nr 10 um die Angabe “m” erweitert,

— beilfd. Nr15a, 15b und 16 in “Dy —es — Tgp — %1 ” geandert.

j) Inhalt redaktionell Uberarbeitet.

Frithere Ausgaben

DIN 244: 1923-12

DIN 2244: 1927-01

HgN 21549: 1943-09

HgN 21552: 1943-09

Beiblatt 5 zu DIN 13 und DIN 14: 1930-06, 1931-08
DIN 13-2: 1945-01

DIN 13-16: 1952-01, 1971-03, 1976-06, 1987-01
Beiblatt zu DIN 13-16 und Beiblatt zu DIN 13-17: 1966-04
DIN 13-17: 1952-01, 1971-03, 1976-06, 1987-01
DIN 13-18: 1971-03, 1976-06, 1987-01

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
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Metrisches 1SO-Gewinde — Grundlagen des Toleranzsystems fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 13-15
Metrisches ISO-Gewinde — Grundabmafe und Toleranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
DIN 13-19
Metrisches 1SO-Gewinde — Grundprofil und Fertigungsprofil
DIN 102
Bezugstemperatur der Me3zeuge und Werkstlcke
E DIN I1SO 68-1
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Grundprofil — Teil 1: Metrisches Gewinde (ISO/CD 68-1:1994)
E DIN 1SO 965-1
Metrisches 1ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und Grundlagen (ISO/CD 965-1:1994)
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Vorwort

Die 1SO (Internationale Organisation fiir Normung) ist die weltweite Vereinigung nationaler Normungsinstitute (ISO-Mitglieds-
kérperschaften). Die Erarbeitung Internationaler Normen obliegt den Technischen Komitees der ISO. Jede Mitgliedskérperschatft,
die sich fiir ein Thema interessiert, flr das ein Technisches Komitee eingesetzt wurde, ist berechtigt, in diesem Komitee mitzu-
arbeiten. Internationale (staatliche und nichtstaatliche) Organisationen, die mit der ISO in Verbindung stehen, sind an den
Arbeiten ebenfalls beteiligt. Die ISO arbeitet bei allen Angelegenheiten der elektrotechnischen Normung eng mit der internatio-
nalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die von den Technischen Komitees verabschiedeten internationalen Norm-Entwirfe werden den Mitgliedskérperschaften zur
Abstimmung vorgelegt. Die Verdffentlichung als Internationale Norm erfordert Zustimmung von mindestens 75 % der abstimmen-
den Mitgliedskdrperschaften.

Die Internationale Norm 1SO 1502 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 1 “Gewinde”, Unterkomitee SC 4 “Prifung” aus-
gearbeitet.

Diese zweite Ausgabe annulliert und ersetzt die erste Ausgabe (ISO 1502:1978), deren technisch Uberarbeitete Fassung sie
darstellt.

Der Anhang A dient der information.



